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Description 

Llnvention conceme un procede d'extraction de 
sachets couples fermes contenant au motns une subs- 
tance pour la preparation d'une boisson, ledit sachet 5 
Stent constitue de deux teuHes souples rrinces de 
meme mature, soudees sur leur peripheric et sensiWe- 
ment eymetriques rune de rautre par rapport au plan de 
soudage, la dhe substance pouvant etre sort pulv6ru- 
lente. sort compacted sous forme de galette de forme to 
appropriee en un ou ptusieurs morceauxllnventfon 
concerne en outre le dispoertif pour la mise en oeuvre 
du procede. 

L'utilisation de portions predosees et pr6erribaJI6es 
de.cafft moulu pour la preparation de cafe type 75 
espresso presente ravantage de tacHiter les operations 
de preparation du cafe tout en garantissant une relative 
Constance de quaUte du prodult 

Ces portions se presentent achievement sous deux 
formes principales. 20 

Selon une premiere forme generate, les portions 
decrftes dans les brevets CH 636' 311. US 5*012*629, 
EPA 0272*432 et EPA 6175 sort constituees de deux 
feuilles en papier litre soudees sur leur peripherie et 
rerrplies de cafe moulu. Cette solution presents le 25 
desavantage de necessiter un surembadage etanche 
af in d'evfter roxydation du produrt pendant le stockage. 
Ce suremballage constitue un coOt additionnei et une 
operation supp!6mentaire de la part du consommateur 
qui doit reMrrtner avant de proceder a I'extraction du so 

cafe desire. 

Selon une deuxfdme forme, deoite dans la 
demande WO 92/07775, la portion est constrtu6e d'une 
capsule etanche ft fond concave souvrant dans son dis- 
pose cfextraction par deformation sous I'effet de llntro- ss 
duction du fluide d'extraction. puis perforation centre 
des poWes, Cette capsule, constftuee d'une enveloppe 
etanche formant une parol laterals ainsi que deux 
parois dont I'une constitue le fond de la cartouche et 
rautre ferme I'extr6mit6 opposee de la cartouche, pr6- 40 
sente llnconvenient d'emplcyer simurtanement plu- 
sieurs materia ux d'embaflage diff6rents, dont run au 
moins dolt *tre sufftsamment epais pour tut conferer 
une semi-rigkSte. ED e ne petit etre utrfisee que dans un 
seul sens avec un disposrtif cfextraction parfaftement 45 
adapte a la capsule oomme ft sa disposition. De plus 
etie est relativement voturrineuse, le cafe ny etartt pas 
compacte. 

L'objet de la presente invention est de proposer un 
precede et un disposrtif permettant I'extraction cfun so 
sachet soqple ferme sans ouverture prealarie, le pro- 
cede ne necessitant aucune exigence particuliere quant 
au positionnement des faces superieure et inf erieure du 
sachet 

Llnvention concerne un procede dans lequef on 55 
met en place et on serre ledft sachet dans son dfspositif 
d'extraction constitue cf me chambre fermee et compor- 
tant un portesachet. on introdUt dans le sachet un 



melange d'ak et d'eau ft une pression comprise entre 2 
et 20 bar, au moyen <fun organe d'amenee d'eau com- 
portant des moyens destines a pertorer la face supe- 
rieure du sachet de maniere a etirer progressivement 
et localement la face cfextraction du sachet contre une 
surface en relief du porte-sachet comportant des ele- 
ments en relet et en creux, ladrte face cfextraction se 
dechirant en des endrorts multiples selon un trace pre- 
determine par I'emplacement desdrts elements en relief 
etfou en creux en y atteignant sa tension de rupture, 
pour permettre recouiement du liquide apree extraction 
et dans lequel le porte-sachet et Porgane cfamenee 
cfeau cooperent entre eux pour assurer retancheite par 
pincement de la bordure du sachet et menageartt entre 
eux. chacun sensfolement pour mortie. une cavite assu- 
rant une forme define du sachet. 

Le procede eel egalement caracterise par la valour 
eievee de la pression cfextraction. car sa valeur maxi- 
mum n'est pas cbRgatoirement atteinte tors de I'ouver- 
ture du sachet mais peut I'etre plus tard au cours de 
rextraction, lorsque la perte de charge ft travers le fit de 
cafe a attaint son maximum. 

Le procede sera mieux comprte par la description 
de ses phases successive^ pouvant etre realise**, 
dans le cas particular de son utilisation pour du cafe, a 
partir de machines espresso du commerce comportant 
les moyens. des la construction ou par adjonctfon 
d'adaptateure, pour pertorer rune des faces du sachet, 
introduce Teau k I1rrt6rieur, dechirer de maniere contro- 
lee rautre face par suite de sa deformation sous I'effet 
de la pression et recueillk I'extraft de cafe. 

• Dans un premier temps, le sachet est mis en place 
dans le porte-sachet, la face irrf erieure dans cette 
disposition devenant alors la face d'extraction. 

- Dans un deuxieme temps, le porte-sachet muni du 
sachet est mis en place dans la machine, la face 
superieure dudit sachet est ators perforce par le ou 
les elements tranchants ou perforants places sous 
la face inferieure de la parte superieure de la cavite 
d'extraction. 

Au cours de cette etape, la forme du sachet peut 
etre vdonteirement modrfiee par rapport a sa forme ini- 
tiale par adaptation k la configuration de la cavite du 
dtepo6itrf cfextraction. Ainsi la forme du sachet est par- 
fettement defrte preatablemertt a i'extraction. tors de sa 
mise en place, meme apres avoir subi des deformations 
eventuelles consecutives aux manipulations antedeu- 
ree. en particular lorsque ledit sachet conttent un pro- 
durt faUement compacte ou meme non compacte. 

Selon une variante du procede, reoperation de mise 
en place corrporte un effet de serrage qui reduit le 
volume interieur dsponfole du sachet aftn de limrter a 
un minimum deflni lea endrorts non rerrpRs par la subs- 
tance a extraire. En effet selon le mode de fabrication 
cfcxfrt sachet son volume initial peut etre super ieur a 
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celui de la eub6tance contenue, sll est d6sire que cette 
substance soH I6g6femerrt compactee avant extraction, 
comma celd est le cas avec le caf6 moutu. Cette adap- 
tation du volume dispon We per met de favoriser P extrac- 
tion; la substance 6tant reguli6rement cfsposee dans 
ladite cavite. elle est correctement travers6e par le 
ftuide d'extraction et de plus, lore de son evacuation, le 
sachet n est pas gorge d'eau en exc&s, ce qui favorise la 
prcprete et rasped pratique du proc6d6. 

De plus, la face sup6rieure souple du sachet peut, 
sous reflet de la pression de reau etdu gonflementdu 
cafe, venir se piaquer contre la face superieure de ta 
charrbre, ameiiorent d'autant le mouillage du cat 6 et 
pour autant la quaTM de son extraction. 
Salon une autre variants du precede, des moyens auxi- 
liaires prevus sous la face superieure du dispositH 
cf extraction et/ou sur la face Inf erieure dudit dispositif. 
permettent de deplacer le cat* du sachet vers des 
zones d6termin*es et priv96gi6es afin de favoriser la 
quafite de rextraction en 6vttant lee zones mortes. 

Ces moyens peuyent coostituer en une forme g6o- 
metrique particulate des dites faces. 

En effet afin de r6gUa riser rextraction dim lit de 
substance, II est souhaitable que ce lit ne soit ni trop 
mince ni d'une epaisseur in6gale. Or, avec un sachet 
souple, ces dtfauts pourraient etre observes si Ton ne 
mettaft pas en oeuvre les moyens dftcrfts d-dessus. 

Dans une variarrte de sachets contenant du caf6 
compact* tors de la production, le volume de la cavite 
correspond de plus prte k la dmertston de la galette et 
du sachet afin cfevtter des zones libres entre le sachet 
et la galette et des chemins pr6f6rentiels intempestifs 
lorsde rextraction. 

• Dans un trotsieme temps, Teau m$ang6e ou non * 
de Pair est htrodulte dans le sachet sous une pres- 
sion de 2 *20 bar.de preference de 4 a 15 bar. Les 
faces du sachet se plaquent contre les partis de la 
cavH6 d'extraction, la face <f extraction se ddtormant 
localement en errant progressivement sous reflet 
de la pression sur les elements en relief du porte- 
sachet muni des orifices d'ftvacuation de ITntusion. 
Cette phase esserrtietle assure un temps de pre- 
mouillage du cafe avant extraction. 

Lair peut Otre celui present dans les conduit es de 
ladite machine qui se metange ft Teau lor? de ta mise en 
- route du processus d'extraction. 

Dans certaines conditions, seton les machines 
espresso employees et la temperature initiafe de chauf- 
. fage, les premieres fractions d'eau peuvent se presen- 
ter sous fermedevapeur. 

Selon une variarrte du proc6d6, un temps de pause, 
avec arret de injection du ftuide d'extraction entre le 
trolsieme et le quatrieme temps, peut etre observe. 

• Dans un quatrieme temps, la mattere constituent 
ladite face d'extraction atteignant, suite e son 6ti- 



rage, sa tension de rupture, les d6chirures s'amor- 
$ent ft rempiacement des parties saiHantes du refief 
ou dans les parties creuses form6es entre lesdites 
parties en relief. Selon la forme du relief, les dechi- 

s rures peuvent aussi se prolong er dans les deux 
zones mentionnees pr6c6demment. Les parties 
ainsi fracturees sans se detacher de la face 
d'extraction Iberee de sa tension viennent s'appS* 
quer pr6ds6ment contre le relief avec pour effet 

70 d'agrandir les ouvertures reaftsees, favorisant 
recouJement uiterieur du fluide d'extraction, mais 
de telle manure qu'aucune dispersion de matiere 
ne se fasse en dehors du sachet La pression 
interne du sachet chute partietlement, mais cette 

is decompression momentan6e est limitee car le flux 
de fluide qui s'6chappe du sachet est (amine tant 
par les fcublee Interstlcee constHues par les levres 
de la matiere dechiree de la face d'extraction 
6'appuyant sur le relief que par lee orifices d'ecou- 

20 lement pratiques dans ou au voisinage de i'eiement 
en relief. L'ecoulement est ainsi parfartement con- 
trite, excluant notamment tout d6placement intern- 
pestif de la phase soiide du contenu du sachet qui 
pourrait obstruer les orifices d'ecoulement et gfiner 

2$ utterieurement la regularite et la reproducttolltte du 
processus d'extraction. 

Selon la terminologie employee dans ie brevet CH 
668*545 concemarrt une capsule avec opercule pre- 
so affatoti, cette phase cfouverture du sachet peut etre 
consber6e comme une phase d'a6ration de la matiere 
putv6ruJente. 

Selon une variants du procede, un temps de pause, 
avec arret de (Injection du fluide d'extraction entre le 
33 quatrieme et le dnquieme temps, peut etre observe. 

• Dans un dnquieme temps, le cafe est extra tt sous 
une pression de 2 £ 20 bar, cette pression etant 
volontairement et essentiellement H6e k la parte de 

40 charge It travers le lit de cafe mouflte et par 16- 
meme compacte. II s'agit de la phase d'extraction. 

Des cuvertures compiementaires de la face 
d'extraction peuvent au besom etre produites par les 
4$ parties en relief du porte-sachet de hauteur degressive 
pr6vue6 de preference en sa zone peripherique kxsque 
la pression d'extraction atteint dee valeurs etevees. 

• Dans un sbdeme temps, le porte-sachet est It>er6 
so et le sachet est evacue, par example par simple 

retournement du porte-sachet 

Dans une variante du systems drte k mftchoire, 
decrite plus loin, rejection du sachet s'effectue manual- 
5s lement k raids cfun insert ou automatiquernent dans un 
recipient adequat k la fin du dnquieme temps. 

Selon une premiere variante du precede, les dechi- 
rures sont produites dans la parte centrale des cavrtes 
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(creux) formftes entre les parties saiUantes cfun ftle- 
ment en relief torsque la matiftre atteint sa tension de 
rupture ft la f Iftche de sa deformation. 

Selon une deuxieme variante de mise en beuvre du 
procftdft, ramorce de dechirure de la face cf extraction 5 
du sachet peut se taire au niveau des ftlftments en relief 
puis se protonger dans le centre de6 cavttfts (creux) for- 
mftes par Ie6dte ftlftments. 

Salon une troisJftme variante du procftdft, rouver- 
ture de la face d'extraction se fait par obtention de la io 
tension de rupture ft I'empfacement d'ftlftments en relief 
ftverrtuelement assotifts ft des Aliments comp!6men- 
talree, qui n'ont pas vocation ft dechirer la face d'extrac- 
tion du sachet mais ft favoriser rftcoulement, tout en 
garantissant la propretft du systftme. ib 

L'extrait de caf 6 parvient ft passer entre les parties 
dftchlrftes et dftformftes de la face cf extraction du 
sachet juequ'ft dee orifices cfftcoulement, car ces par- 
ties dftchirftes ne peuvent se plaquer de maniftre pariah 
tement fttanche contre le relief du fait cf une certaine 20 
rigWitft relative due ft leurs dimensions assez rftduites. 

Le nombre des dechirures, rftalisftes dans la face 
d'extraction. se sftue prftfftrentiellement ft pfusieurs 
daaines. De maniftre gftnftrale, la geomfttrie des ftlft- 
merits en relief est agencftede telle facon que les par- » 
ties dftchirftes ne se dfttachent pas complement, mais 
restent sotfdalres du sachet. 

La description donnfte ci-aprfts ft tHre d'exempie 
cfappHcation au cafft torrftfift et moulu n'est pas limita- 
tive, le procftdft fttant applicable ft cfautres produits ou 30 
mftlange de produits enfermfts dans un sachet soupie 
tel du thft. du cafft soluble, un melange de caf ft moulu et 
de caf ft soluble, un produit chocolatft ou un aliment dfts- 
hydratft et destinfts ft rdbtention de boissorts ou d'alk 
ments 60us forme dlnfusions. $5 

Le sachet utiiisft pour la mise en oeuvre du procftdft 
seton llnvention peut fttre cf un type sembtable ft ceW 
faisant I'obfet de la demande de brevet europften 
92'1 1 1 '422.9, dftposfte le 6 juiitet 1 992 par la demand* 
resse, sous le trtre "Sachet soupie fermft et son procftdd 40 
de fabrication 1 '. 

Le damfttre intftrleur du sachet se sHue de prftfft- 
rence entre 25 et 70 mm et la bordure soudfte a une lar- 
geur de 3 ft 1 5 mm. Une fois rempi, le sachet prftsente 
une epaiseeur en son centre, de prftfftrence entre 5 et 45 
20 mm. Dans le cas du cafft, la dose contenue peut 
varler entre 5 et 20 g de cafft moUu compactft ou non 
sous forme degalette. La forme gftnftrale du sachet est 
circUaJre, ovale ou polygonale de 4 ft 10 cotes ft bortfc 
ftventuellement arrondte, ou peut fttre une combinaison 50 
de ces trois dements. 

La face d'extraction du sachet aprfts sa mise en 
place dans la machine n'est pas obigatoirement sHufte 
dans un plan horizontal. D'autres orientations peuvent 
fttre prftfftrftes pour la commoditft des procedfts de mise ss 
en oeuvre. 

Llnvention ooncerne en outre le dfsposHif pour la 
mise en oeuvre du procftdft. Ce dispose comprend une 



piftce supftrieure munie des moyens destinfts ft pertorer 
la face supftrieure du sachet et permettre rintroduction 
de I'eau dans ledit sachet, une piftce infftrieure prftsen- 
tarrt des ftlftments en relief et en creux constituent la 
zone <f ftcoulement, les deux piftces coopftrant entre 
efles pour assurer rfttanchftitft par pincement de la bor- 
dure du sachet et mftnageanl entre efles. chacune serv 
siblement pour moitift, une csvtte assurant une forme 
d£inie du sachet, non nftcessairement identique ft la 
forme Initiate du sachet, le serrage fttant assurft par 
Mntermftdialre de moyens de fixation annexes rendant 
solkJaires lescDtes piftces sipftrfeure et infftrieure. 

Selon une disposition particuliftre de la cavitft 
cf extraction, son volume intftrleur est infftrieur au 
volume initial du sachet. Cette disposition s'cepfique en 
particiiier ft I'extractfon de sachets non compact fts. 

Selon une autre deposition particulftre de la cavitft 
d'extraction, la piftce stpftrieure et/ou la piftce infftrieure 
disposent cf ftlftmants contribuant ft dftplacer la subs- 
tance ft extrake ft rintftrieur mftme du sachet en des 
20006 dftterminftes et privilftglftes. 

Ces ftlftments peuvent se prftsenter sous la forme 
de protuberances disposftes sur la face Infftrieure de la 
piftce supftrieure et/ou cf une gftomfttrie particuliftre de 
la face supftrieure de la piftce infftrieure du disposttf 
d'extraction, de prftfftrence circuJalree. helicoldaux ou 
sous forme de portions de droftes ou d'arcs. Cette dis- 
position s'appiique en particulier ft ['extraction de 
sachets non compactfts. 

Selon une premiere variante d'execution du dispo- 
se dlrxroduction de I'eau. les moyens de la piftce supft- 
rieure destinfts ft pertorer la face supftrieure du sachet 
et ft introduce I'eau dans le sachet peuvent se prftsenter 
sous la forme d\me grille de repartition <f eau pourvue 
sur sa face infftrieure d'ftlftments tels des pointes, lames 
ou croix saiilantes. par example ceux dearts dans la 
demande de brevet europften 91 '1 1 1*21 1 .8, dftposfte le 
5 juiHet 1991. Les orifices de passage de I'eau ne coin- 
cident pas obKgatoirement avec lesdtts ftlftments, mais 
peuvent avantageusement se trouver en leur pftriphft- 
rie. 

Selon une seconde variante, on peut prftvotr une ou 
plusieurs aiguilles objection cf eau, disposftes en sailHe 
dans la cavitft de la piftce supftrieure, par example du 
type dftcrit dans la demande de brevet europften 
90*1 14*402.2, dftposfte le 27 Juillet 1990. Une telle 
aiguille permet de pertorer la face supftrieure du sachet 
lots de la mise en place dans le cf sposltif complet et 
dfnjecter le fluids ft ranter ieur dud'rt sachet. 

La ou les aiguilles cf introduction de feau sort con- 
cues selon une forme effilfte, de telle maniftre qu'eles 
perforent le matftriau du sachet selon des ouvertures 
capable* de se reformer au moins partiellement, ce afin 
de minimaliser le dftgorgement lorsdu retraitdu sachet. 
De plus, efles n'empftchent pes le sachet de se gonfier 
et de se plaquer contre la parol avofeinante. Enfln lee 
dimension et disposition de ces organes dlntroduction 
de feau sont choteies de facon ft ne pas crfter des che- 
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mins prtfdrentiete inlempestffs dans le fit do caf6, mais 
au contraire * finrlguer regulieremert dans tout son 
volume. La forme, la dimension et (a disposition de la ou 
das afguinea sort adaptaes * la forme el * la dimension 
du sachet. 5 

Dana te cas d*unt disposition comportant plusieurs 
aiguilles dlntroduction de reau, if peut etre avantageux 
de mooter cea aigiilee sur une piece capable d\m 
mouvement rotatrf af in de ne pas dechirer le sachet, ce 
mouvement etant alors synchronise par entratnement n 
lors de llnserton du porte-sachet 

Seion une variants preferee d'execution de la piece 
superieure et de aa parte solid aire participant au ser- 
rage, ces pieces peuvent taire integralement parte de 
machines espresso specialement conoues pour n 
I'axtraction de tela sachets. 

Selon une disposition usuelle de cette variants, le 
moyen de serfage soiidaire de la piece superieure se 
presents sous la forme connue de rampes de serrage, 
de preference de 2 ft 3, que I'on trouve habftueilement so 
dans tes machines espresso avec dispositif de fixation 
ditdbatormette. 

Selon une forme partcuHexe de realisation, la piece 
inf erleure amovWe entralne la rotation simultanee de la 
parte interieure de la piece superieure ©omportait 2S 
I'organe dlntroduction de reau. evftarrt ainsi tout risque 
de dechirure Jntempestive du sachet lorsque I'organe 
introduction de reau comporte plusieurs orifices. 

Seton une variants d'txecution de la piece sipe- 
rieure et de sa parte soiidaire participant au serrage, so 
lesdHes pieces peuvent taire parte d\me piece plus glo- 
bal arywvtoleet adaptable dans lee machines espresso 
usuelles du commerce et qui per met alors ('extraction 
deteis sachets. 

Dans une premiere disposition de cette variant©, 35 
('adaptation permeitant 1'extractlon de sachets est reaii- 
see * part* de deux pieces dont rune peut raster en 
place de facon temporaire dans la machine espresso 
La premiere piece, nommee adaptateur, e'adapte sur la 
machine espresso pour laqueDe eile est prevue et la 40 
seconds, nommee porte-sachet, se monte sur cette 
premiere. 

La premiere de ces pieces, I'adaptateur, comporte 
sur rexteneur dee partes de serrage prevues pour 
s engager sur lee rampes de serrage primates de la 45 
machine espresso. Ele comporte egalement, sur Hnt6- 
rieur, del rampes de serrage secondares, une cavite et 
dee moyens destines k perforer la face superieure du 
sachet et k introduce reau. Cette premiere piece peut 
raster ternporairement en place dans la machine et etre so 
bioquee en rotation k I'aide d\jne vis de serrage. 

U seconds piece, le porte-sachet comporte des 
pattes de serrage prevues pour s'engager sur les ram- 
PM de serrage secondaires de la piece precedents, 
ainsi qutme cavite et des elements eh relief et en creux ss 
sur une piece comportant des trous cfecoulement 
(piece interieure). 

Ces deux pieces sont du type de rinvention (aisant 



robfet de la demande de brevet europeen 9V 11 1 "212.6 
deposee le 5 juOIet 1991 mais adoptees specialement 
pour rextraction de sachets soiples. en partcuRer 
s'agissant de la forme de la cavite destines k recevoir 
ledH sachet de rorgane dlntroduction de reau et de la 
piece d'ecouiement 

Dans une seconds disposition de cette variante, 
radaptation permettant rextraction de sachets est reaK- 
s6e avec deux pieces qui doivent o*abord etre asso- 
. a '6es avant que ('ensemble ne sort mis en place dans la 
machine espresso. 

La piece sipeneure. posee ou artculee sur la piece 
inferieure, comporte des elements adaptes k la piece 
de repartition d'eau de la machine espresso et destines 
k cooperer avec le joint d'etancheite de tadKe machine, 
• une cavite et des moyens destines k perforer la face 
stperieure du sachet et k injector reau. 

La piece inferieure comporte des pattes de serrage 
prevues pour s'engager sur les rampes de serrage de la 
machine espresso ainsi que des elements en relief 
etfou en creux soHdaires dime piece servant de grille 
d'ecoufement. Cette piece correspond au porte-sachet. 
Mampufe k f'aHe <fune poignee, I'ensemWe forme par 
la piece inferieure et superieure suit un mouvement 
rotatif ascendant ou descendant, une fois engage dans 
les rampes de serrage de la machine espresso. 

Ces deux pieces sont du type de rinvention faisant 
rotyet de la demande de brevet europeen 91*1 1 1*1 1 .8 
deposee le 5 juillet 1991 mais adaptees specialement 
en particulfer s'agissant de la realisation de ia cavite 
destfnee k recevoir tedrt sachet pour rextraction de 
sachets souples. 

Selon une forme de realisation partcufiere de la 
piece Inferieure du dispositif dextraction et de ses 
moyens de fixation, ces pieces peuvent etre sous ia 
forme dim porte-sachet du type du pone-cartouche 
decrit dans la demande de brevet . .europeen 
92*107548.7 deposee le 5 mai 1992 mais acbpte k 
rextraction de sachets souples. Le porte-sachet peut 
alors reprendre les elements specHiques decrits dans 
cette demande precedents et en partcufier, en ce qui 
oonceme son dispositif d'etancheite, la distinction pos- 
stole entre porte-sachet et support de porte-sachet 
avec poasfcilfte de rotation de run par rapport k Cautre. 
la possibffite dlntegrer un ou deux cones a rinterieur 
afln de distinguer eventueilement recoulement de 
rextrait et le reflux de eifcstance unefoia extraita. 

La parte inferieure de la chambre et la piece com- 
portant tes elements en relief ne sont pas ooiigatoke- 
ment sdidaires. 

La porte-sachet peut etre en une aeule piece, com- 
portant la piece inferieure et son support induant les 
moyens de serrage ou en deux pieces se composant 
dune part de la piece Inferieure (Tnciuant les elements 
en reief et en creux sur une piece assurant recoule- 
ment) et d'autre part du sixjport de cette piece irtciuant 
les moyens de serrage. 

En partiajfier, en reference au dispositif cfetan- 
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cheite\ selon une premiere disposition, la face inferleure 
exterieure de la piece super ieure presente un bord conf- 
qua One parte conique correspondents lui fait face k la 
peripheric du porte-sachet. Lee deux parties s'enga- 
Oenl I'une dans raufre, pingant la bordure du sachet 5 
Les angl66 sorrt preierentiellemeni un peu diffeVents 
pour chacun dee deux c6nes, limitant la zone de contact 
thtorfque k une ttroite couronne. 

Dans une deuxieme disposition du cfeposftif d*6tan- 
chtft«,tapar1ieinf6rieuredelapidceeup«rieurepresse 10 
le rebord du sachet centre un joint torlque 3astique 
place en peripheric du porte-sachet. 

Dans une variants preteree de realisation du dtepo- 
sffil la piece avec Mments en relief et en creux et cOne 
d'6tanchefte comporte un record dont la partie infe- is 
rieure a la forme dim anneau epherkjue convexe dont le 
centre de couibure coincide avec i'axe perpendiculaJre 
au plan de la surface d*appui du sachet, ce rebord sphe- 
rique prenant Iforement appui sur un siege presenter* 
une surface concave de mdme courtoure, soiidaire de la 20 
pi Ace inf erieure (support de porte-sachet) et prefererv 
tfellement constitud d*une matiere a faible coefficient de 
gnssement II en resutte que ('ensemble constHue un 
assemblage k rotule. II est Evident que le sens des 
courbures peut Ore Inverse. 25 

Dans une variants prtferee, I'etancheite" se fait au 
moyen dim point souple, carscterise par le fait quit se 
situe I tore dans un logement lui permettant, sous la 
pression de I'eau qui se trouve entre le joint et le fond du 
logement de pcxjsser ledH joirt et I'amener e. s'ecraser so 
contra le bord du sachet Dans cette variante. I'eau sous 
pression poussant verticalement le joint est amende par 
lefonddu logement 

Selon une deuxieme configuration de cette 
variante, le logement recevant le joint souple presents 35 
un Jeu radial seulement L'eau qui deforms le joint est 
eJors drectement celle contenue dans la chambre 
(f extraction. 

Dans les deux configurations ci-dessus, le joint 
peut Gtre torlque, cyfindrtque ou cfune autre forme con- 40 
nuedu commerce. 

Selon une disposition parllculiere du disposHif 
cfetancheite, les pieces superieure et inferleure presen- 
tent des elements corrplernentaires' et destines a 
s'embofter qui permettent de tendre les faces du sachet 45 
lore du serfage de rensemble (piece inferleure contre 
piece superieure avec sachet mis en place entre les 
deux). 

Dans le cas ou le sachet presente, dans la zone 
pSripherique de see deux faces, des ondulations creees so 
lore de la fabrication afin de compenser sans apparition 
de p* eJeatoire la mise en volume des deux feuiUes pla- 
nes, lee faces cWimrtant les cavftes des pieces supe- 
rlsure et Inferleure du dteposftH cTextraction, ainsl que 
leur bortfore assurant retancheite tors de I'extraction, ss 
peuvent presenter un relief sous forme d'ondutettons 
compatibles avec celles du sachet 

Une disposition analogue de ia zone de contact 



entre la piece superieure et la piece inferleure peut fitre 
avarrtageusement prevue meme dans le cas de rextrac- 
tion de sachets soiples dont la peripheric est plane. 
Dans cette disposition, les ondulations sont toutetois de 
fable amplitude, juste suffisantes a tendre le bord du 
sachet pour en supprimer les pis accidental 

Les elements en relief assurant I'ouvertire de la 
face ^extraction du sachet sont de meme nature que 
tes cinq types decrits dans la demande de brevet euro- 
peen 92*107548.7 depoeee le 5 mal 1992. 

Dans une premiere forme de realisation, les ele- 
ments en reflet sont constitute de petites baguettes rec- 
taignes ou legerement sinueusee ou sous forme cf arcs, 
formes ou non, presentant des longueurs distinctes et 
disposers de fagon radiate, concentrique, parattefe ou 
perpendfcutafre sur une grille percee de tree nombreux 
petits trous. Leur section peut dtre semJ-crcuiaire ou 
approDdmativement traptaridale. Leur largeur et hau- 
teur mesurent de 0.5 k 7 mm. 

Dans une deuxieme forme de realisation, les de- 
ments en relet peuvent aussi se presenter sous forme 
de petits prismes, troncs de pyramides, cyfindres ou 
troncs de cdne de section polygonale, circulalre ou non. 

Dans une trotsieme forme de realisation, les de- 
ments en relief ferment k leur base des cavftes rircuiai- 
res ou ovoTdes au fond desqueiles se trouvent les 
orifices d'ecoulement du cafe. La profondeur des cavl- 
tes peut aller del a 7 mm. 

Selon une variante d* execution des trois formes de 
realisation ci-dessus, les elements en relief constituent 
une piece en sol disposes sur une grille d'ecoulement. 

Selon une autre variante. les elements en relief 
peuvent faire partie integrante d'une plaquette percee 
des orifices de filtration pour recoupment de I'extrait 

Dans une quatrieme forme non representee de rea- 
Bsation. la disposition relative des elements en relief et 
des orifices d'ecoulement est inverses. L'element en 
relief est constitu6 <fune piece comportant des parties 
en creux par rapport a sa surface principals et des orifi- 
ces (fecoUement pratiques au molns dans la partie 
seJUante. La matiere se dechire de maniere k decouvrir 
les parties saWantes munfes des orifices. 

Dans une cinquieme forme de realisation, les de- 
ments en relief sont des pieces pyramid ales assort 6es 
k des elements complernentaires, qui n'ont pas voca- 
tion k dechlrer la face d'extraction de la cartouche, mais 
k favoriser fecoulement du fluide extrait tout en retenant 
la substance, sous forme par example de terrasses de 
0 2 k 1 mm de largeur entourant les formes pyramidales 
et de ca naux k la base, larges cfenvfron 0.7 k 2.5 mm et 
profonds cfenvtron 0.3 k 1.8 mm Cee canaux sont per- 
cee de nombreux orifices d'ecoulement, calibres k un 
dia metre de quetques dixlemes de millimetre. 

Dans une premiere variante, les formes pyramida- 
les sont constttuees de pyramides tronquees de 1 A 7 
mm de cote et<fune hauteur de 1 k 7mm, disposeeede 
fagon preferentiefle selon un quadnllage dont le pes est 
usueflement compris entre 3 et 10 mm. Les faces pre- 
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sentent un antfe pr6ferentiel de 10 6 30° avec la verti- 
cals 

La face superieure des pyramid es sert de surtace 
d'appui lorsqu'on soumet le sachet ft I'effet da ta pres- 
&Jon. L'amorce de dechirure se teit sur les aretes des 5 
dites pyramid es. 

Dane une seconde variants, les formes pyrarnida- 
les eont constituees de pyramided, entires eVou par- 
tieflee, c'est a dire dissymetriqu&s. 
Lee pyramides cSesymetriques peuvent etre obtenues f 10 
sort avec des pyramides dont les faces vertical es ne 
prfeentent pas toute6 la mftme angle, soft avec des 
pyramides ft rorigine symetriques mafs dont des por- 
tions verticales ont ete dlimindes. 

Pour cette dnqui6me forme de realisation, les faces 15 
des elements en relet et eventuellemerrt des terrasses 
at das canaux peuvent presenter des petrts sBJone 
(canaux) favorisant I'evacuatton de raxtrait, la matiere 
de la face d'extraction prdsentant une rigidrte sulfisanta 
ne lii permettant pas cf epouser compJetement la forme 20 
du sillon. 

Plusieurs type6 de pyramides peuvent coexister 
dans cette dnqulftme forme de realisation. 

Dans une sJxiftme forme prefer ee de realisation, la 
hauteur des pyramides et dee canaux adjacents n'est 25 
pas constants sur toute la surface. Une parte de colle- 
ct est destin6e & ne provoquer rouverture du sachet que 
lorsqu'une pressbn plus eievee que la valeur usuelle 
est atteinte, conigeant ainsi le debit d'extraction en 
raugmentant Cat effet est de preference obtenu en 90 
dirninuarrt la hauteur des pyramides et en augmentant 
la profondeur des canaux separant les terrasses. Son 
but est de regularise* le debit <fun sachet a fautre, qui 
sans cela pourrart verier salon le blend de cafe contenu. 

Dans une variants des formes cklessus, Cextrac- 35 
tkxi peut se limiter a una zone preferentienement annu- 
laire de la face bit 6rleure, af In de forcer Teau a parcourir 
un chemfn maximal dans le lit de cafe lorsque (Introduc- 
tion de Peau est central©. R6dproquernent la configura- 
tion inverse est possible. 40 

Dans tous les cas decrfts ci-de66U6, les ouvertures 
de la parol rnterieure du sachet sont la consequence de 
la deformation jusqu'a rupture, mais seutemertt sous 
I'effet et aprfts la mise en pression par I'eau ou le 
melange cfeau et d'air <f axtractioa 45 

Aufieude disposer le sachet dans le porte-sachet 
qui est ensufte place dans la machine, on peut prevoir 
un dfepositH dans lequel le porte-sachet fait partie inte- 
grante de la machine dans un systems appeie ft 
mftchoke, le sachet etant insere directement dans la so 
machine et la perforation de la partie superieure du 
sachet par lee elements trancharrts ou perforants 
s'effectue tors de la f ermeture de la mftchoire. 

Dans oe cas, (a partie superieure ou la partie inte- 
rieure peut avoir soft un mouvement de rotation eeton 55 
un axe horizontal ou vertical, sort un mouvement de 
rabattement sort un mouvement de tiroir permettant 
cette insertion. Lea deux parties sont rendu es solidaires 



pendant 1'extraction par un systems de crochets ou tout 
autre diGposhif ad6quat. L'avantage de cette solution 
est qu'au moment du sarrage ou du d ess er rage, I r»y a 
pas de mouvement rotatrf du sachet, ce qui evite rutiB- 
sation de douches ou pyramides toumantes. 

Un autre avantage est que la force de serrage avant 
r extraction peut etre plus eterte grace ft un mecanfeme 
de demuhlpQcation. On peut en plus avec ce systems 
envisager une ejection automatique du sachet apres 
Textraction dans un bac prevu ft cet effet 

Cette deposition per met egalement de realiser 
rintroduction de I'eau et 1'extraction du cafe sur la meme 
face du sachet le ou lee organes ^introduction de reau 
et les elements en relief etant de preference concentri- 
ques, les uns au centre, les autres en peripheric. 

Dans une version dmpifiee, le sachet est sorti ft 
I'aide (Tune coupelle qui fait partie Integrante ou non du 
porte-sachet. Cette coupele peut par example revfttir 
une forme annuiair e et s%tserer autour de la partie com- 
portant les elements en relief. Elle peut etre mue par un 
ressort pour rejection du sachet ou etre retiree manuel- 
lement de ta partie InfeHeure. En rabsence de cette 
coupelle. ('utilisation (fun sachet muni cfune languette 
laterale est partkajiieremerrt avantageuse. 

8 est evident ft I'homme de Tart que les diverse6 
van antes ct-dessus peuvent etre adapt ees pour etre 
integrees ft un disposrtrf mecanique automatis6 qui, par 
des moyens secondaires oormus et dont I ne sera pas 
fait de description detainee, assure la mise en place du 
sachet le serrage etancha, puis apres infusion, le des* 
serrage et le degagement du sachet usage. La disposi- 
tion des pieces r aspect! ves peut etre modifies par 
rapport ft celle ct-dessus decrite, la face d'extraction 
etant par exemple disposes selon un plan vertical ou 
oblique. Llnjection cfeau peut alors lui etre perpendicu- 
lalreou non. 

U est bien entendu que tout ce qui a 6t6 decrit cf- 
dessus en relation avec le disposrtrf selon invention et 
oui concerne les elements en relief, la piece d'ecoule- 
ment le dispositif d'etancheite du porte-sachet rests 
egalement valable pour le porte-sachet sans qui soit 
necessaire de rep&er la description y relative. 

En particulier, le porte-sachet peut etre en une ou 
en deux pieces avec des elements en relief et en creux 
avec des pyramides dlssimetriques et des ondulations 
sur la peripheric de la piece inferieure. 

La suite de la description est faite en reference aux 
dessfns sur lesquete: 

Rg. 1 est une representation schematique cf un dte- 
positrf cf extraction de sachet souple ferme, 

Rg. la est une vue agrandie de la partie A de la 
Rg. 1, 

Rg. 2 est une vue en coupe ecfatee de la partie 
superieure pour rejection de reau dudrt dispositif. 
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Fig. 3 est une vue en plan des drverses pointes 
cf injection cfeau de la Fig. 2. 

Fig. 4 act une representation sch6matique partieRe 
(fun deposit if <f extraction de sachet souple ferme, 5 
selon un second mode de realisation 

Fig. 5 est une representation schematique de la 
parte superieure pour rinjection de i 1 eau salon un 
second mode dertafsation, io 

Fig. 6 est une vue partielie en plan de la piece in* e- 
rteure constitute cTeiemerrte en relet et en creux et 
cf orifices d'6coutement 

15 

Fig. 7 est une coupe salon la (igne 6-6 de la Fig. 6. 

Fig. 8 est une representation schematique du posi- 
tionnement dee organee cfamVee cfeau prevus 
sous la face superieure du dispoertrt et des 616- so 
ments en relief pr6vus sur ia face inferieure pour 
I'dcoulement de I'extrah de cate, 

Fig. 9 est une representation schematique du posi- 
tionnernent des organes cTarrrvee d'eau pr6vus 2S 
sous la face superieure du disposHif et des ele- 
ments en relief pr6vus sur la face inferieure pour 
recoufement de I'extralt de cafe, salon un second 
mode de rea&sation, 

90 

Fig. 10 est une representation schematique du 
poeffionnement des organes cTamVee d'eau et 
^extraction du cafe, le tout pr6vu sur la face infe- 
rieure du disposftif selon un troisieme mode de rea- 
lisation, 35 

Fig. 1 1 est une rep6sentation schematique en pers- 
pective d'un systems cf extraction de sachet souple 
ferme, salon un troisieme mode de realisation et 

40 

Fig. 12 est une representation schematique de la 
parte sup6rieure du systeme d'extraction selon la 
Fig. 11. 

En reference £ la Fig. 1 , le sachet (1) est dispose 46 
sur la piece inferieure (2) constituent avec son support 
(4) le porte-sachet Le support comporte deux pattes de 
serrage (3) diametralement opposeee et pr6vues pour 
s'engager sur les rampes de serrage (7) de ia piece 
superleure (8). so 

La piece superieure (8) comporte une amvee cfeau 
(10) et des pointes (1 1) pour percer la face superleure 
du sachet (1). la piece inferieure (2) present des ele- 
ments saitants (19) et des orifices d'ecoulement (20). 

On opdre de la manldre suivante: on dispose le 55 
sachet (1) sur la piece inferieure (2) et en mahtenant 
par ia poignee (22) reneembie support (4), piece infe- 
rieure (2) et sachet (1), on engage les pattes de serrage 



(3) sur tes rampes de serrage (7) de la piece superieure 
(8). 

Letancheite est assur6e en A. Le bord conique 
hferieur interieur (23) de la piece superieure coopere 
avec le rebord conique (24) de ta piece inferieure en 
pinsant la peripherie du sachet (1). Les pointes (11) 
percent le sachet (1) et reau chaude arrive par le canal 
cfamVee cfeau (10) et p6netre dans le sachet (1). La 
pression dans le sachet augmerrte et la face inferieure 
du sachet va sa plaquer contre les elements saiiiants 
(19) jusqu'e ce qu'eile se dechire contre lescfts ele- 
ments saiiants en attelgnant sa tension de rupture. La 
phase d'extraction commence. Le cafe 6'6cou)e par les 
orifices d'ecoulement (20) et est r6cuper6 sous Pre- 
sage (21) dans un recipient (non represent). 

Les Fig. 2 et 3 montrent une partie superieure pour 
rarrivee cfeau differente de ceile de la Fig. 1. Cette 
piece est en deux parties: la piece (41) comportant une 
amvee d'eau centraJe (42) et un disque (43) porta nt des 
pointes (44) pour percer la face superieure du sachet * 
extraire, ledH disque etant prevu pour se loger dans le 
logement (45) de la piece (41). L'aie&age (46) du disque 
(43) est occupe parliament par les pointes (44), ce 
qui permet de laisser passer I'eau pour qu elle penetre 
dans le sachet & extraire. Le cfisque (43) peut toume 
dans son logement (45); il est maintenu en place par 
une vis (48) dteposee dans I'aiesage (47) du disque 
(43). 

On joint torlque (49) est prevu ainsi que plusieurs 
canaux cf amende d'eau (50) disposes sur la peripherie 
de la piece (41), de maniere 6 ce que lore de I'extrac- 
tton, reau pousse le Joint vers le has et assure ainsi 
retancheitedu systeme. 

En reference A la Rg. 4, le dsposirJf d'extraction 
comprend une piece superieure (12) presentant des 
aiguilles cfinjection (13) placee sous la voOte de la 
cavite. Lors du serrage, les aiguilles direction perforent 
la lace superieure du sachet permettant ufterieurement 
llntroduction du fluide d'extraction arrivant par le canal 
(25). Cette piece superieure presente un element 
saillant (14) cf aspect comlque. Cet element saDlant 
s'emboite dans un c6ne oompiementaire (26) depose 
dans la piece inferieure (15). En s'ernbortant l*un dans 
rautre lore du serrage des pieces, ces elements contri- 
buent e tencfre les faces du sachet et recentrer la subs- 
tance pulverulente. 

La piece Inferieure dispose, en outre, dements 
saidants (17) et des orifices cfecouiement (18) permet- 
tant au cafe de s'ecouler. 

La Rg. 4 r>e represeme pas le systems de rnaintien 
par les pattes et les rampes de serrage. Le mode 
cf extraction est le mftme que pour le dispose de la Rg. 

La Fig. 5 repr6sent6 un autre mode de realisation 
de la partie superieure cfinjection cfeau (51) comportant 
une arrivee cfeau (52) et une pointe unique (53) pour 
percer le sachet, ladite pointe comprenant un aiesage 
(54) amenant reau dans le sachet Cette partie (51) 
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comprend une zone concave (55) permettant une Revindications 

meilleure repartition do I'eau, de manidre A ce que la 

face superieure du sachet se plaque centre ladite zone 

concave. ERe pr6serrte en outre un joint torique (56) 

pour assurer J'6tanch£t6. 5 
On a salon la Fig. 6 drffererrts types d'&Gments 

pyramWaux en relief. On peut avoir des troncs de pyra- 

mWe (29), des pyramides (30) tronqueee sur 2 faces. 

des pyramid ee dissymetiiques (31), des pyramides 

symetriques (32), des pyramides (33) avec ondulations, to 

des pyramides (34) tronquees sur 3 faces el des pyra- 

mides (40) tronquees sur quatre faces. Ces pyramides 

ont toute6 dee terrasses (35). 

Les orifices cfecculement (36) peuvent fttre de trois 

formes dtferentes: cylindriques (37). evases vers le bas is 

(38) ou cylindriques et 6vas6s vers le bas (39). 

La presence de terrasses (35) permet de oontrfler 

louverlure (ou ctochirure) de la face W6rieure du 
sachet ce qui permet <f assurer audit sachet une fonc- 
tiondetatre. 20 

La FJq. 8 rnorrtre lee organes (57) de percemant du 
sachet (58) et les elements en relief et en creux (59) dis- 
poses autour des orifices d'ecoulement (60). C'est un 
systems equivalent a celui des Fig. 1 et 4. 

La Rg. 9 montre r extraction d'un sachet (58) avec *s 
une pointe unique (61) et des elements en relief et en 
creux (62) et des orifices <f 6ooulement (63) disposes 
sur la peripheriedu sachet 

Fmalement, la Fig. 10 repr6sente une pointe unique 
(64) cfarrrvte d'eau vers le haut et le systeme de recu- 30 
peration de cafe sur le meme c6te comportant des ele- 
ments en relief et en creux (65) autour des orifices 
cftcoulement (66). 

Les Fig. 1 1 et 12 representors un systeme cf extrac- 
tion comportant un chassis (70) sur i equal est morrte a ss 
rotation le long de la tige (71) un bras (75) comportant 
lU-meme un levier de blocage (72) avec crochets (73), 
montes sur un bras (83), ledH levier etant monte a rota- 
tion le long de la tige (74). Le bras (75) se ferme sur une 
partie lnf6rieure (76) montee a rotation le long de la tige 40 
(77) et comportant un logement (78) avec elements en 
creux et en relief (79) prevu pour recevor le sachet & 
extrafre. 

On opdre de la mani6re suivante: on place le 4. Proc6d6 selon Tune quelconque des revendications 
sachet dans le togemert (78), on abaisse le bras (75) 45 1 A3, caractertee en ce que la fecesuperieure sou- 
en appuyant sur le lerfer de blocage (72) jusqu'a enga- pie du sachet vient. sous reffet de la presston de 
ger les crochets (73) sur la tige (77). I'eau et du gonftement du cafe, se plaquer oontre la 

Un excentrique (80) permet de bten serrer la partie face sup6rieure de la charrtore, ameHorant d'autant 

superieure cTarrlvee d'eau (81) contre la partie infe- ie mouOlage du cafe et la qualrte de son extraction, 

rieure (76) pour garantir une bonne etancheite du sys- so 

teme en appuyant bien le Joint (82). On effectue 5. Procede selon rune quelconque des revendfcations 
rertradiondu sachet et on degagele levier de blocage 1 * 4, caracterise en ce que des moyens auxiliaires 

(72) pour toiievBr to bras (75). On prevoft avantageuse- prevus sous la face superieure du dispose 

ment un moyen permettant de fairs prvoter la partie fnfe- ^extraction et/ou sur la face inferieure dudrt dispo- 

rleure (76) de manfere a ejecter le sachet vers un 55 sitrf, permettent de deplacer ie cafe du sachet vers 
compartment pr6vu dans Je chassis (70). des zones determines et prrviiegiees afin de favo- 

riser la qualrte de ( extraction en 6vitant les zones 

mortes. 



1. Procede <f extraction de sachets souples fermes 
etanches (1) corrtenant au moins une substance 
pour la preparation cfune boisson, ledit sachet 
etant constrtue de deux feuifles souples et identi- 
ques soudees sur leur peripheric et sensblement 
symetrique par rapport au plan de soudage dans 
lequel on met en place et on serre ledit sachet dans 
son dispose <f extraction constrtue d'Une charrtore 
termeeet comportant un porte-sachet (2). on Intro- 
durt dans le sachet un melange d'air et cfeau a une 
pression comprise entre 2 et 20 bar, au moyen dim 
organe <famen6e cfeau (8) comportant des 
moyens (1 1) destines a perforer la face superieure 
du sachet, de manure a etirer progressivement et 
local ement la face d'extraction du sachet contre 
une surface en relief (19) du porte-sachet compor- 
tant des elements en relief et en creux, ladite face 
<f extraction se dechirant en des endrorts multiples 
selon un trace predetermine par ^emplacement 
desdHs elements en relief et/ou en creux en y attei- 
gnant sa tension de rupture, pour permettre recou- 
lement du liquide apres extraction caracterise en ce 
que le porte-sachet (2) et Torgane cfamenee d'eau 
(8) respectivement sont equip as avec un rebord 
conique et un bord conique irrf6rieur qui oooperant 
entre eux pour assurer I v etanch6rt6 (A) par pince- 
ment du bord du sachet et menagent entre eux, 
chacun sensiblement pour mortie, une cavtte assu- 
rant une forme definle du sachet. 



2. Precede selon la revendication 1 , caracterise en ce 
que la forme du sachet (1) est motffiee par rapport 
a sa forme inrtiale par adaptation a la configuration 
de la cavite du dtep06ftrf d'extractioa 

3. Procede selon la revendication 1 , caracterise en ce 
que reparation de mise en place corrporte un effet 
de serrage qui r6duit le volume interieur disponibte 
du sachet (1) afin de limiter a un minimum deflnl les 
endrorts non rempHs par la sitostance a axtraira 
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6. Precede seJon rune quelconque des reverxficatiorts 
1 k 5. caracterise en ce que la mature constituant 
la fees cf extraction du sachet atteignant suite k eon 
tfrage, sa tension de rupture, les dechirures 
s'amorcert a remptecement des parties saHferrtes 5 
(29. 30,31,32,33. 34, 40) du relief ou dans les par* 
ties aeusee (35) tormeee entre lesdrtes parties en 
relief at en ce que les parties ainsi fracturees sans 
se detacher de la face d'extraction fceree de sa 
tension vierment 6'appliquer pr6ci$ement centre le w 
relief avec pour eflet d'agrandir lee ouvertures reali- 
ses*, tavorisant recoupment urterieur du flulde 
(fextractfon, mais de telle mantdre qu'aucune dis- 
persion de mature ne se fasse en dehors du 



7. Proc6dd selon rune queteonque des revendications 
1 a 6 caracterise en ce que des ouvertures comple- 
mentaires de la face <f extraction peuvent au besoin 
etre produites par les parties en relief (19) du porte- so 
sachet de hauteur degressive prevues de prefe- 
rence en sa zone perlpherique lorsque la presston 
d'extraction attefnt des valours 6tev6e& 

8. Procede selon I'une quelconque des revendicatk>ns 25 
1 k 7, caracterise par le fait que fa pression 
d'extraction atteJnt, lorsque la pertede charge a tra- 
vers le it de substance est * 6on maximum, une 
valeur superieure k la valeur Inmate provoquant 
rouverture du sachet. so 

a Precede seton I'une des revendications 1 * 8, 
caracterise en ce que rintroduction de reau et 
rextraction du cafe s'effectuert sur la meme face du 
sachet 55 

10. Dispoeffif pour la mrse en oeuvre du precede selon 
rune quelconque des revendications 1 k 9, compre- 
nant une piece superieure (8) munie des rnoyens 
(13) destines * perlbrer la face superieure du 40 
sachet (1) et permanent Hntroduction de reau dans 
MH sachet un porte sachet (2) presenter* des ele- 
ments (19) en relief et en creux constituant la zone 
d'ecouJemert caracterise en ce que le porte sachet 

et la parte superieure. respectivement sort 6qui- 45 
p*s avec un rebord conkjue et un bord conlque 
rnferieur qui cooperent entre eux pour assurer 
r&anchtHft par pincement du bord du sachet et 
rrrtnagert entre eUes, chacune sensWement pour 
mow*, une cavrtf assurant une forme definie du so 
sachet non necessairement identique k la forme 
Infttele du sachet le serrage etant assure par Pinter- 
mfcfialre de rnoyens de fixation annexe (3,7) ren- 
du* solidalreB lesdrtes pieces superieure et 
Inferieure. 55 

11. Dispositrf selon la revendication 10, cwacterise en 
ce que la piece superieure (8) et/ou la piece infe- 



rieure (2) presente une geometrie contribuartt a 
deplacer la substance a extraire a nnterieur du 
sachet en des endroits determines et prfvilegf es. 

12. Dispose selon rune des revendications 10 ou 11, 
caracterise en ce que les rnoyens de fixation de la 
piece inferieure sort constitues par au moins deux 
partes de serrage (3) coop6rant avec au moins 
deux rarrpes de serrage (7) sofidaires de la piece 
superieure. 

1& Dispositrf selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 a 12, caracterise en ceque les rnoyens de 
fixation de la piece inferieure et ladite piece font 
partie integrante cfun dtepositif mecanique automa- 
tise permettant la mise en place du sachet dans la 
piece inferieure et le serrage et desserrage du 
porte cartouche. 

14. Dtepositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 a 13. caracterise en ceque la partie supe- 
rieure du dispose comporte une fixation ayant la 
forme d\jn anneau spherlque dont le centre de 
courbure coincide avec faxe perpencficulaire au 
plan de la surface d'appui du sachet, cette fixation 
spherique prenant appui sur un siege presentant 
une surface de mime courbure, solidaire de la 
piece superieure et constituant un assemblage a 
rotule. 

15. Dtepositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 a 14, caracterise en ce que les aiguilles 
(fintroduct'on de I'eau (11,13) sort sotidaires d*une 
piece capable d*un mouvemert rotatif, ce mouve- 
ment etant alors synchronise par entratnemert lors 
de llnsertion du porte-sachet. 

16. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 a 15, caracterisee en ce que les aiguilles 
d'lntroduction de reau. (11,13) sort concuss selon 

* une forme effHee, de telle maniere qu'elles perfo- 
rent le materiau du sachet selon des ouvertures 
capable* de se reformer au moins partieUement, 
afin de mirumaiteer le degorgemert lors du retraft 
du sachet et qu'elles n'empechant pas le sachet de 
se gonfier et de se plaquer contre la parol avoisi- 
nante. 

17. Dispositif selon rune quelconque des revendica- 
tions 10 k 16 caracterise en ce que la piece Infe- 
rieure (2) comprend des parties en relief de hauteur 
degressive prevues de preference en sa zone peri- 
pherique. 

18. Dispositif seton une ou pJusieurs des revendica- 
tions 10 e 17 caracterise en ceque le sachet (1) est 
insere directement dans la machine dont la partie 
superieure (75) ou la partie inferieure (76) a soft un 
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mouvement de rotation selon un axe horizontal ou 
vertical, soft un mouvement de rabatiement. sort un 
mouvement 6 tin* permettant cette insertion, les 
deux parties 6tant rendues soikteires pendant 
I'extraction par un systdme de crochets (73) ou tout s 
autre dispo6fflf addquat 

19. Dispo6rtrt selon IVne quelconque des revendfca- 
tfons 10 ft 18. caract&is* en ce que le disp06rtif 
cf«anch6it6 comporte un Joint soupie (49, 56) io 
plac6 en p6riph6rie du porte-sachet qui se situe 
libre dans un logement lui permettant, sous la pres- 
sfon de I'eau qui se trouve entre le joint et le fond du 
lOQement de pousser ledit joint et Tamener k 
s'taaser centre leborddu sachet is 

20. Dtepositrf seton rune des revendications 18 ou 19 
caracttrisft en ce que le sachet est sort & PakJe 
cfune coupeile qui fait partie Integrants ou non du 
porte-sachet so 

21. Porte-sachet comprenant une piece interieure (2) 
recevant le sachet (1) et le support (4) de cette 
pfece en combinaison avec une pi dee sup6rieure 
(8) pour assurer I* 6tanch6H6 par plncement du 2S 
boid du sachet kefite ptece Inf6rieure comprenant 
des 6l6merrts en relief et en creux (19) pour dGchl- 
rer la face d'extraction du sachet, des orifices 
tftoHiement (18) tfant prtvus pour permettre 
I'toxriement du liquide caracttris6 en ce que le so 
porte-sachet et la piece siper16ure som 6quip6s 
avec un rebord conique et un bord conique inf6rieur 
respectivement qui coopdrent entre eux pour assu- 
rer r6tancheit6 par pincement du bord du sachet et 
ntfnagent entre eux une cavttt assurant une forme ss 
d*Wedu sachet 

22. Pbrte-sachet selon la revendication 21, caract6rfe6 
en ce que les 4l6ments en relief et en creux (19) 
sont sous la forme de pyramldes dtssym&riques. 40 

23. Porte-sachet selon la revendication 21 ou 22, 
carac*6ris6 en ce que la pi tee inttrieure (2) prd- 
sente des ondulations sur sa p6nph6rie. 

45 

Claims 

1. Method for extracting watertight sealed, ftaxfole 
bags (1) containing at least one substance for the 
preparation of a beverage, the said beg consisting so 
of two identical flexWe sheets welded along their 
P«dphery and substantially symmetrical with 
respect to the welding plane wherein the said bag is 
put In place and clamped In its extraction device 
consisting of a closed chamber and having a bag 55 
carrier (2), a mixture of air and water is introduced 
into the bag at a pressure of between 2 and 20 bar 
by means of a water feed device (8) having means 



(11) designed to pierce the upper surface of the 
bag, so as to stretch progressively and locally the 
extraction surface of the bag against an embossed 
surface (19) of the bag carrier having protruding 
and recessed elements, the said extraction surface 
tearing at a multiplicity of places along a path pre- 
determined by the position of the said raised and/or 
recessed elements while reaching its breaking ten- 
sion, so as to allow the liquid to flow out following 
extraction, characterized In that the bag carrier (2) 
and the water feed device (8) respectively are fitted 
with a conical flange and a lower conlcaJ rim which 
cooperate together to ensure watertightness (A) by 
pinching the edge of the bag and each providing 

substantially half a cavity gMng a definite shape to 
the bag. 

2. Method accortfng to claim 1, characterized In that 
the shape of the bag (1) is modified in relation to its 
initial shape by adapting the configuration of the 
cavity of the extraction device. 

3. Method according to daim 1, characterized In that 
the positioning operation includes a clamping effect 
which reduces the available inner volume of the bag 
(1) so as to limit to a defined minimum the parts not 
filed with the substance to be extracted. 

4. Method according to any one of claims 1 to 3, char- 
acterized in that the upper fJexfcle surface of the 
bag is pressed against the upper surface of the 
chamber, under the effect of water pressure and the 
sweJHng of the coffee, improving both the wetting of 
the coffee as well as the quality of its extraction. 

5. Method according to any one of claims 1 to 4, char- 
acterized in that auxiliary means provided under 
the upper surface of the extraction device and/or on 
the lower surface of the said device, enable the cof- 
fee in the bag to be moved towards determined and 
preferred zones so as to improve the quality of 
extraction by preventing dead zones. 

6. Method according to any one of claims 1 to 5, char- 
acterized in that when the material constituting the 
extraction surface of the bag reaches Hs breaking 
tension, after It has been stretched, tears start to 
form at the location of the protruding parts (29, 30, 
31 , 32. 33. 34, 40) of the embossed area or In the 
recessed parts (35) formed between the said pro- 
truding parts and In that the parts fractured in this 
way without being detached from the extraction sur- 
face freed from Hs tension are precisely applied 
against the protrusion with the effect of widening 
the openings produced, encouraging the subse- 
quent outflow of the extraction fluid, but in such a 
manner that no material is dispersed outside the 
bag. 
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7. Method according to any one of claims 1 to 6. char- 
acterized in thai complementary openings may be 
produced as required on the extraction surface by 
the protruding parts (19) of the beg carrier wHh a 
decreasing height preferably provided in its periph- 
eral zone when the extraction pressure reaches 
high value* 

& Method according to any one of claims 1 to 7, char- 
acterized in that the extraction pressure when the 
pressure loss across the bed of the substance feat 
Its maximum, reaches a value greater than the ini- 
tial value causing the bag to open. 

9. Method according to one of claims 1 to 8, charac- 
terized in that the introduction of water and the 
extraction of coffee is carried out on the same sur- 
face of the bag, 

10. Device lor Implementing the method accord ng to 
any one of claims 1 to 9, comprising an upper part 
(8) provided with means (13) designed to perforate 
the upper surface of the bag (1) and enabling water 
to be introduced into the said bag, a bag carrier (2) 
having protruding and recessed elements (19) con- 
stituting the outflow zone, characterized in that the 
bag carrier and the upper part respectively are fit- 
ted wRh a conical flange and a lower conical rim 
which cooperate together to ensure waterttghtness 
by pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half of a cavity giving a definite shape 
to the bag, not necessarily identical to the initial 
shape of the bag, clamping being achieved by 
means of auxiliary fastening members (3, 7) firmly 
fixing the said upper and lower parts together. 

11. Device accorcfing to claim 10, characterized in that 
the upper part (8) and/or the lower part (2) have a 
geometry contributing to the movement of the sub- 
stance to be extracted inside the bag in determined 
and preferred places. 

12. Device according to either of claims 10 or 11, char- 
acterized in that the means for attaching the lower 
part consist of at least two clamping lugs (3) coop- 
erating with at least two clamping inclines (7) fixed 
to the upper part 

13. Device according to any one of claims 10 to 12, 
characterized In that the means for attaching the 
lower part and the said part form an integral part of 
an automatic mechanical device enabling the bag 
to be put in place in the lower part and enabling the 
cartridge carrier to be clamped and undamped. 

14. Device according to any one of claims 10 to 13, 
characterized in that the upper part of the device 
has an attachment having the shape of a spherical 



ring of which the centre of curvature coincides with 
the axis perpendicular to the plane of the surface 
supporting the bag, this spherical attachment rest- 
ing on a seat having a surface with the same curve- 
5 tore, fixed to the upper part and constituting a ball 
joint assembly. 

11 Device according to any one of claims 10 to 14. 
characterized in that the needles for introducing 
10 water (11, 13) are fixed to a part capable of a rotat- 
ing movement, this movement being then synchro- 
nized by entrainment when the bag carrier Is 
inserted. 

18 16. Device aocording to any one of claims 10 to 15. 
characterized m that the needles for introducing 
water (1 1, 13) are designed in a tapered shape, so 
that they perforate the material of the bag in open- 
ings capable of closing again, at least partially, so 

20 as to minimize outflow when the bag is withdrawn 
but which do not prevent the bag from inflating and 
becoming pressed against the adjacent wan. 

17. Device according to any one of claims 10 to 16, 
25 characterized in that the lower part (2) Includes pro- 
truding parts WHh a decreasing height preferably 
provided in its peripheral zone. 

1fc Device according to one or more of claims 10 to 17, 
so characterized m that the bag (1) is inserted directly 
in the machine of which the upper part (75) or the 
lower part (76) has either a rotational movement 
about a horizontal or vertical axis, or a tilting mov- 
ent, or a sliding movement enabling this insertion to 
95 take place, the two parts being fixed together during 
extraction, by means of a system of hooks (73) or 
any other suitable device. 

19. Device according to any one of claims 10 to 18, 
40 characterized in that the watertight device includes 
a flexible joint (49, 56) placed at the periphery of the 
bag carrier which is situated free in a housing which 
enables it, under the pressure of the water existing 
between the joint and the bottom of the housing, to 
45 push the said joint and to cause it to be crushed 
against the edge of the bag. 

2a Device according to either of claims 18 or 19, char- 
acterized in that the bag is withdrawn with the aid of 
so a dish which txms or does not form an integral part 
of the bag carrier. 

21. Bag carrier comprising a lower part (2) receiving 
the bag (1) and the support (4) for this part In com- 
ss bi nation with an upper part (8) to ensure watertight- 
ness by pinching the edge of the bag, the said lower 
pan: having protruding and recessed elements (19) 
for tearing the extraction surface of the bag, outflow 
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offices (18) being provided to enable the liquid to 
f lew out. characterized in that the bag carrier and 
the upper part are fitted with a conical flange and a 
lower conical edge respectively which cooperate 
together to ensure watertightness by pinching the s 
edge of the bag and providing between them a cav- 
ity gMng a definite shape to the bag. 

. 22. Bag carrier according to claim 21 , characterized in 

that the protruding and recessed elements (19) are io 
in the form of asymmetrical pyramids. 

23. Bag carrier according to claim 21 or 22, character- 
ized In that the lower part (2) has undulations on its 
periphery. is 

rsTernansprtjcne 

1. Verfahren zum Extrafweren von dichten geschfo6- 
senen flextten Portionspackungen (1), die minde- so 
stens eine Substanz zur ZubereHung eines 
Getrfknks enthaften und jewefls aus zwei identh 
schen flextten Foiien bestehen. die an ihrem 
Umfang mrteinander verschweiBt sind und bezOg- 
lich der SchweiBebene im wesentlichen zueinander & 
symmetrisch sind. in welch em man diese Portions- 
packung in ihre Extraktfonsvorrfchtung einsetzt und 
festWemmt die aus einer geschtoesenen Kammer 
besteht und einen Portonspackungsharter (2) auf- 
weist In die Porfonspackung ein Wasser-Luft- so 
Gemisch mrt einem Druck zwischen 2 und 20 bar 
mit Htfe eines Wasserzufuhrorgans (8) efnfohrt 
das Einrfchtungen (1 1) aufweist, die dazu bestimmt 
sind, die obere Serte der Portionspackung zu perfo- 
rieren, so da 8 die Extraktionsseite der Portionspak- 35 
kung an einer protilierten, erhabene und vertiefte 
Elemente aufwelsenden OberflAche (19) des Porti- 
onspackungshaltert allmahlich Ortlich gereckt wird, 
wobei die Extraktionsserte an mehreren Stellen 
nach einem durch d e Lage dieser erhabenen 40 
und/bder vertieften Elemente vorbestimmten 
Muster rei Bt, indem sle an diesen Stellen ihre BeiB- 
spamung erreicht urn das Abf BeBen der ROssig- 
toft nach der Extraktion zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet daB der Portionspackungshatter 45 
(2) und das Wasserzufuhrorgan (8) mit einer konh 
schen Umrandung bzw. einem unteren konischen 
Rand versehen sind, die zusammenwirken, urn 
durch EinWemmen des Randes der Portkmspak- 
kung die Dichtung (A) herzustelten, und mrteinan- so 
der Jeweite im wesentlichen zur Heme einen 
HohJraum Widen, der der Porttonepakkung eine 
endgOftige Form verleihl. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 65 
zelchnst daB die Form der Portionspackung (1) 
durch Anpassung an die Ausbildung dee Hohlrdu- 
mes der Extraktionsvorrichtung bezOgllch ihrer 



ursprOnglichen Form verdndert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Einsetzvorgang einen ElnWemm- 
effekt beinhaRet. der das verf txjtare innenvoiumen 
der Portionspackung (1) verringert, urn die nicht mit 
der zu extrahierenden Substanz gefQIIten Stellen 
auf ein def inlertes Minimum zu beschrftnkea 

4* Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB die ftextte Oberseite 
der Portion spakkung unterder Wirkung des Drucks 
des Vvasser und des Queilens des Kaffees an die 
Oberseite der Kammer angedrOckt wird. was die 
Benetzung des Kaffees und die Qualrtat seiner 
Extraktion verbesseri 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, daB Zusatzeinrichtun- 
gen, de unter der Oberseite der Extraktionsvorrich- 
tung und/oder auf der Unterseite dieser Vorricbtung 
vorgesehen sind. die Vertagerung des Kaffees der 
Portionspackung auf bestimmte bevorzugte Berei- 
che zu gestatten, urn die Qualrtat der Extraktion 
durch Vermeidung von toten Bereichen zu verbes- 
sera 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet, daB, wenn der die Extrak- 
tionsseite der Portionspackung biktende Werkstoff 
infolge seines Reckons seine ReiBspannung 
erreicht, die Risse an der Stella der vorspringenden 
Telle (29, 30, 31, 32, 33, 34, 40) des Reliefs Oder in 
den zwischen diesen erhabenen Teilen bestehen- 
den vertieften Bereichen (35) entstehen und <faB 
die Telle, die auf diese Weise getrenrrt werden, 
ohne sich von der von Ihrer Spannung befreiten 
Extraktionsseite zu kteen. genau an das Relief zum 
Anliegen kommen, was zur Wirkung hat daB die 
hergestelften Ofmungen vergrOBert werden, was 
das anschlieBende AHKeBen des Extraktlonsfluids 
begOnstigt, und zwar so, daB koine Subetanz aus 
der Portionspackung ausgestreut wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei Bedarf durch die 
erhabenen Tefle (19) des Portjonspackungsfv tere. 
die eine ailrnfthltah . abnehmende HOhe besrtzen 
und vorzugsweise in dessen Umfangsbereich vor- 
gesehen sind, ergdnzende Offnungen der Exlrakti- 
onsseite erzeugt werden kOrmea wenn der 
Extraktionsdruck hohe Werte erreicht. 

8. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB der Extraktions- 
druck, wenn der Druckabfal im Subetanzbett auf 
seinem Maximum 1st, einen Wert erreicht der Ober 
dem Anfangswert iegt, der die Offnung des Porti- 
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onspackung bewirkt. 

9. Vertahren nach einem der AnsprOche 1 bis 8. 
dadurch gekennzeichnet daB die EinfOhrung des 
Wassers und (So Extraktion des Kaffees auf dersef- 
ben Sefte der Portionspackung stattfinden. 

10. Vorrichtung zur DurchfOhrung des Verfahrens nach 
einem der AnsprOche 1 bis 9, die en oberes Tail (6) 
aufweist das mrt Bnrichtungen (13) versehen is!, 
die zum Perforieren der Oberserte der Porttonspak- 
kung (1) bestimmt slnd und die EinfOhrung des 
Wassers in die Portionspackung gestatten. sowie 
einen Rortionspackungsharter (2), der erhabene 
und vertiefte Elements (19) aufweist die den 
AWaufbereich Widen, dadurch gekennzeichnet daB 
der Portonspackungshaiter und das obere Teil mtt 
einer tontechen Umrandung bzw. einem unteren 
honischen Rand versehen sind, die zusammenwir- 
ken, urn durch BnWemmen des Rands der Porth 
onspeckung die Abdlchtung zu gewAhrfeisten, und 
mJteinander jeweils im wesenffichen zur HAtfte 
einen Hohlraum bid en, der die Portionspackung in 
eine endgOtfge Form bringt die nicht nofwendigar- 
weise mit ihrer Anfangetorm identisch ist, wobei die 
EinWemmung Ober angesetzte Befestigungseln- 
nchtungen (3. 7) gewahrleistet wind, die den oberen 
und den unteren Teil mftetnander feet verbinden. 

11. \forrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das obere Teil (8) und/oder das 
untere Teil (2) eine Geometrie aufwefsen, die dazu 
beftrftgt die zu extrahierende Substanz Im Inneren 
der Portfonspackuhg an bestimmte bevorzugte 
Steilen zu vertagern. 

12. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 Oder 11, 
dadurch gekennzeichnet da8 die Befestigungsein- 
lichtungen des unteren Tails aus mindestens zwei 
KJemmJappen (3) bestehen, die mit mindestens 
zwei Wemmrarrpen (7) zusammenwirion, die mit 
dem oberen Tei feet verbundan sind. 

13. VDrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungsetn- 
richtungendee unteren TeOs und dieses Teil seibst 
einen htegrierenden Bestandteii einer automatic 
sierten mechanischen Vbrrichtung bflden, die das 
Einsetzen der Portionspackung in das untere Hail 
und das Bnspannen und LOsen des Portionspak- 
kungshaiters gestattet 

14. Vorrfchtung nach einem der AnsprOche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet daB der obere Tea der 
Vorrfchtung eine Befeetfgung in Form eines sphart- 
schen Rings besftzt, dessan KrOmmungsmatel- 
punkt mit der zi* Ebene der Auflagefl&che der 
Portionspackung senkrechten Achse zusammerv 



fefit. wobei diese spharische Bef estigung auf einem 
eine Flflche mit derseiben KrOmmung aufweisen- 
den Sitz auf liegt, der mit dem oberen Tefl feet ver- 
bunden ist und eine Kugetgelenkeinheit bildet. 

5 

15. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Nadetn (11, 13) 
zur EinfOhrung des Wassers mit einem Teil lest ver- 
bundan sind, das eine Drettoewegung ausfOhren 

10 Kann, die bairn Einsetzen des Portonspackungs- 
halters synchron mitgenommen wkd 

16. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 15, 
dactorch gekennzeichnet, daB die NadeJn (11, 13) 

15 zur EinfOhrung des Wassers mit einer zugespitzten 
Form ausgef Ohrt sind. so daB sie den Werkstoff der 
Portionspackung unter BiWung von Cffnungen per- 
forieren, die sich mJndeslens partieM wieder schfie- 
Ben kOnnen, damit sie das Ubertaufen bei der 

so Entnahme der Portionspackung minimi er en und 
das Aufbiahen und Anfegen der Portionspackung 
an die benachbarte Wand nicht verhlndem. 

17. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 16, 
* dadurch gekennzeichnet. daB das untere Teil (2) 

erhabene Tefle mit aHmahlich abnehmender HOhe 
aufweist, die vorzugsweise in seinem Umfangsbe- 
refch vorgesehen sind. 

so 18. Vbrrichtung nach einem odermehreren der AnsprO- 
che 10 bis 17, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Portionspackung (1) direkt in die Maschine elnge- 
setzt ist, deren oberer Teil (75) oder deren unterer 
Teil (76) eine Drehbewegung urn eine horizontale 

35 oder urn eine vert kale Achse. eine Klappbewegung 
Oder eine Einschubbewegung ausfflhrt die dieses 
Einsetzten gestattet, wobei die better. Telle wah- 
rend der Extraktion durch one Hakensystem (73) 
Oder jede andere geeignet Vorrichtung miteinander 

40 fast veibunden sind. 

19. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungsvor- 
richtung einen f todbien Dichtring (49. 56) aufweist, 

45 der am Umfeng des Portionspackungshatters ange- 
ordnet ist und In einer Aussparung frei angeordnet 
1st so daB der Dichtring unter dem Druck dee zwi* 
schenihm und dem Boden der Aussparung befind- 
Hchen Wassers gedrOckt und an den Rand der 

so Portionspackung angequetscht werden kann. 

20. Vbrrichtung nach einemder AnsprOche 18 oder 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Portionspackung 
nit Hilto einer Scheie herausgenonmen wind, die 

55 einen integrierenden Bestandteii des Portionspak- 
kungshalters bildet oder nicht 

21. Portionspackungshafter, der eln die Porticnspak- 
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kung (1) aufnehmendes unteres Tea (2) und den 
Trftger (4) dieses Tens aufwefct. In Kbmbl nation mrt 
einem oberen Tail (8), um die Abdichtung durch 
EinWemman dee Randes der Portionspackung zu 
gewfthrieisten, wobei das untere Teil erhabene und 5 
vertiefte Elemente (19) aufweist, um die Extraktl- 
onssette der Portionspactang iu zerreiBen, wobei 
AbtaufWrhungen (18) vorgesehen sind, um das 
AHaufen der ROsslgkeit zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet daB der Portionspackungshalter , 0 
und das obere Teil mrt einer kontechen Umrandung 
bzw. mil. einem unteren konischen Rand ausgerO- 
stet sind, die zur Abdichtung durch EinWemmen 
des Randes der Portionspackung zusammenwir- 
ken, und miteinander einen Hohlraum bfcJen, der 95 
die Portionspackung in eine endgQWge Form bring! 

22. Portionspackungshalter nach Anspruch 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB die erhabenen und 
vert'eften Elemente (1 9) die Form von unsymmetri- 20 
schen PyramWen haben. 

23. Portionspackungshalter nach Anspruch 21 Oder 22, 
dadurch gekennzeichnet, daB das untere Tea (2) 
auf seinem Umfang Welen aufweist. 25 
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